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INTRODUCAO / OBJETIVO

O objetivo deste trabalho foi de validar o desgaste, assim como
analisar a superficie, das ferramentas utilizadas na usinagem do
material 42CrMo4, porém, primeiramente, com as ferramentas
passando por um processo de acabamento em suas laminas de
corte chamado de acabamento por arraste. A vida util da ferramenta
influencia diretamente no custo do processo de usinagem. Nesse
contexto, a micro-geometria do gume, que € o apice da lamina
cortante, pode ser modificada através deste processo e,

consequentemente, melhorar a vida util da ferramenta.

EXPERIMENTAL

O experimento se baseou em um projeto de TCC realizado em
2018. Foi analisado e feito uma comparacdo entre 9 midias
abrasivas, todas elas criadas na UCS. Apdés a comparacao
recriamos a midia abrasiva, que proporcionou a melhor vida util
para as ferramentas, no projeto POLI-TOOL. Atraves de estudos,
algumas partes do processo foram melhoradas, como por exemplo:
e Adicao de Oleo na mistura abrasiva;

e Refinamento no processo de triturar os graos abrasivos ;
e Ajuste no tempo do processo que a ferramenta fica em contato

com a midia abrasiva.
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RESULTADOS E DISCUSSAO

Esta midia, criada na UCS, se mostrou muito promissora em
testes iniciais e quando comparada as midias utilizadas
comercialmente, ela proporcionou para as ferramentas de 6mm
de didametro uma vida util de até 9% a mais do que as demais
midias. Segundo as analises feitas apds os ensaios foi
notada uma qualidade superficial, gerada na peca, muito
similar entre as duas midias, a comercial e a desenvolvida
na UCS. Isso € mais um ponto positivo para a midia UCS,
pois 0 seu custo de producao € muito menor que as demais
midias abrasivas testadas. O projeto teve éxito um muito
bom e a empresa envolvida quer iniciar uma nova fase com

O grupo.

CONCLUSOES

Pela analise dos resultados foi possivel entender a influéncia
do tratamento nas ferramentas e entender como € possivel
desenvolver uma midia abrasiva que promove um desempenho
melhor nas ferramentas originais de fabrica. Uma midia
abrasiva de baixo custo que se equipare a midias utilizadas

comercialmente.
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